Vyrobcovia priemyselnych armatir ponutkaju viacero typov, ktoré
svojou konstrukciou umoziujd ,usit“ armatlru na mieru pre rozne
aplikacie. Vyber armatlry ako akéného clena i uz regulacného, ale-
bo blokovacieho obvodu predstavuje stbor krokov zohladiujlcich
poziadavky technologie, vlastnosti média, spdsobu riadenia a v ne-
poslednom rade aj poZiadavky na Zivotnost armatury a bezpec¢nost
prevadzky.

Armatury, v praxi delené hlavne na sedlové ventily, klapky, gulové
ventily a postvace, zvyCajne slizZia na regulaciu prietoku a tlaku
média v technoldgii a uzatvorenie Casti potrubia ¢i technolégie.
Z tedrie automatického riadenia pozname pojem dvojpolohové re-
gulécia, v chemickom, petrochemickom ¢i energetickom priemysle
predstavuje pojem regulacia plynull zmenu regulovanej veli¢iny bez
skokovych zmien. Na regulacné armatury st kladené iné naroky ako
na uzatvaracie, hoci mnoho maju spolo¢ného.

Regula¢né armatiry

Ako som v Uvode spomenul, regulatné armatury sliZia na zmenu
prietoku a tlaku média v potrubi, ¢im dosiahneme zmenu riadenej
fyzikalnej veli¢iny. Na to sa pouzivaju v zavislosti od typu média
prevazne sedlové ventily, regulacné klapky a ventily s excentrickou
kuzelkou. Uvedenie technolégie do stavu, ked je schopna produk-
cie, znamena znacné naklady. Z toho dévodu s na kazdd armatu-
ru kladené prisne néaroky. Z pohladu zakaznika, ¢i inak povedané
prevadzkovatela regulacnej armatury, je dolezité, aby pri dodrza-
ni pozadovanych regulacnych charakteristik dosahovala aj dlhu
Zivotnost.

Navrh regulacnej armatury je procesom, v ktorom treba zohlad-
nit viacero faktorov ovplyviiujucich funkénost armatiry a celého
regulacného obvodu. Pri vybere armatlry treba zohladnit hlavne
povahu technologického procesu. Znalost technolégie a vzajomna
spolupréca s procesnym inzinierom je zékladom pri vybere armatu-
ry. Procesné Udaje (médium, tlak, teplota, prietok, dovolena tlakova
strata, viskozita) st neoddelitelnou stcastou podkladov pre spravny
navrh. To su vSak len zakladné parametre, bez ktorych vyber ar-
matlry nie je mozny. Nesmieme zabldat na chemickl agresivitu
média Ci jeho abrazivnost, v neposlednom rade ani na rozmerové
moznosti danej instalacie.

Spravnu velkost regulacnej armatdry navrhujeme vypoctom.
Snazime sa namodelovat procesné podmienky tak, aby sme obsiah-
li viaceré prevadzkové stavy. Tym mozeme optimalizovat svetlost
armatury s prisluSnym prietokovym stcinitefom Kv pre dany proces
a vyhnut sa riziku vzniku kavitacie ¢i flashingu. Vypocet armatiry
mdbZe poukazat na potrebu Upravy potrubia, pretoze dimenzia ven-
tilu nemusi zodpovedat dimenzii potrubia. M6Ze nastat situacia,
ked je Kv ventilu taky velky, ze ventil straca schopnost regulacie uz
pri nizkom zdvihu. Naopak prili§ maly ventil méze zapricinit stav,
ked pozadované mnozstvo média nie je schopné presadit sa ven-
tilom a v priestore medzi sedlom a kuzelikom dochadza k vysokej
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Armatira ako akény ¢len je jednym z klGeovych prvkov
riadenia technologickych procesov. Jeho Ulohou je
riadif mnoZstvo energie, materidlu, Iatky & suroviny

v technolégii. Predstavuje vykonovy ¢len regulaéného
obvodu, kde dochddza k premene elekiromechanickej,
elektrohydraulickej alebo elekiropneumatickej energie.

rychlosti pridenia média, ¢o pri kvapalnych a abrazivnych latkach
sposobi rychle opotrebenie a znicenie ventilu. Pri vybere armatury
je rovnako dolezité zosUladit poZiadavky na strojnotechnologickl
profesiu. Materidlovd kompatibilita, procesné pripojenie, tlakova
odolnost, ako aj stavebna dizka st faktormi, ktoré inZinier musi
v navrhu zohladnit.

Uzatvaracie ventily

Rovnako ako regulacné, aj uzatvaracie armatiry maju svoje Spe-
cifika. Uplatnenie nachadzaji vSade tam, kde treba tesne oddelit,
uzavriet alebo odtlakovat ¢ast technolégie ¢i potrubia. V chemickom
priemysle napriklad najdeme prevazne sedlové ventily, plnoprietoc-
né gulové ventily, kuzelové kohUty ¢i postvace v kombinacii s pneu-
matickym pohonom doplnené snimacmi koncovych pol6h.

Néavrh uzatvéracieho ventilu je jednoduchsi. V tomto pripade nehla-
dame nepriaznivé stavy vznikajlce pri prietoku média jeho Skrte-
nim, alebo sa netreba zaoberat regula¢nou charakteristikou kuzelky
ako pri regulaénych armatdrach. No je dolezité splnit poziadavky
tesnosti armatiry. Nielen tesnost zohrava v pripade uzatvaracich
ventilov hlavnd tlohu.

V energetickom priemysle najdeme spomedzi ostatnych odvetvi
azda najvacsie zastlpenie elektropohonov pouZzivanych na ovlada-
nie armatdr. Vysoky krdtiaci moment sa dosahuje pomocou elek-
tromotora a prevodovky. Casovy interval otvorenia, resp. zatvorenia
takejto armatiry vSak mézeme Casto pocitat na minGty — na rozdiel
od chemického priemyslu, kde povaha technolégie vyzaduje pouzi-
tie pneumatického ¢i hydraulického pohonu na skréatenie ¢asu otvo-
renia, resp. uzavretia armatury. Navrh armatdry preto neméze opo-
menUt ani reakény Cas uzatvaracej armatdry. V zavislosti od velkosti
pohonu a tlakovych pomerov pred a za ventilom moézeme stanovit
¢as zmeny polohy armatury. Zvy¢ajne v pripade velkych pneumatic-
kych pohonov moze dojst k stavu, ked je potrebny tzv. booster, aby
sme splnili poziadavku kratkeho reakéného Casu.

Bezpecénost

Hoci sa regulacné ventily primarne vyuzivaji na regulaciu prie-
toku, hladiny, tlaku ¢i teploty, Casto sa vyuzivaju aj na uzavretie.
Funkcionalita uzatvorenia regulacného ventilu, avSak nezavisle od
riadiaceho systému, je zvyCajne realizovana v kombinéacii s bezpe¢-
nostnym systémom. V takomto pripade je ventil vybaveny soleno-
idovym ventilom na dosiahnutie bezpec¢nej polohy ventilu, ale to
nestaci. Potrebna je zvy$ena tesnost armatiry a komplexné posu-
denie obvodu.

Cielom je dosiahnut bezpecny stav prevadzky za kazdych okolnosti.
Otazkou vSak zostéva, akym spdsobom to dosiahnut. Dovybavenie
armatry prvkami spifiajlcimi certifikéciu SIL nie je postacujticim
rieSenim. Navrh armatlry, ktora sa v pripade nebezpec€nej situacie
musi urcite zatvorit ¢i otvorit, tak nadobtda iné rozmery. Urcite sa
zatvori? Co ak niedo zlyha? Aké to bude mat nasledky?
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Ako som uz spominal, navrh uzatvaracej armatdry urcenej na bez-
pecné uzavretie, resp. otvorenie, vyzaduje spolupracu projektanta
MaR a procesného inZiniera. Nasou snahou je vniest do navrhu
pridant hodnotu a néjst rovnovahu medzi prevadzkyschopnos-
tou a bezpecnostou technoldgie. Pomocou nasich certifikovanych
inzinierov v oblasti priemyselnej bezpecnosti sa snazime hladat
optimélne rieSenia pre naSich zakaznikov. Navrh sa teda zacina
analyzou rizik, definovanim poziadaviek na znizenie rizika vzniku
nebezpecne;j situacie a opisanim bezpecnostnych funkcii na dosiah-
nutie bezpecnej prevadzky.

Z uvedeného vyplyva, ze navrh armatury je Specificka ¢innost vyza-

dujlca hibsie odborné znalosti z viacerych profesii. Pocnlc techno-

l6giou vyroby na stanovenie prevadzkovych parametrov cez meranie

a regulaciu, aby sa splnili poziadavky riadenia procesu, aZ po stroj-

notechnologickt ¢ast navrhu s definovanim pripojenia do techno-

légie. Pre Uplnost nacrtnem atribdty, ktoré treba mat na pamaéti

pri Specifikacii ventilu:

 typ armatury vzhladom na poziadavky procesu,

 stanovenie bezpecnej polohy armatdry,

* pripojenie telesa armatury na proces (priruba/medzipriruba, tes-
niaca plocha, typ tesnenia),
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material telesa vzhladom na povahu média a maximalne tepelné
a tlakové zatazenie,

material kuzelky a sedla vzhladom na povahu média,

tvar kuzelky z hladiska regulacnej charakteristiky a konstrukcia
vnutornych ¢asti,

* typ a material upchavky,

e druh pohonu vzhladom na poZiadavky procesu (elektro-/pneu- —
jednocinny, dvoj¢inny, s manualnym ovladanim alebo bez neho),
vypocet a stanovenie Kv armatdry,

typ signélu ovladania armatury,

vyhotovenie pohonu vzhladom na povahu prostredia (Ex/BNV),
velkost pohonu vzhladom na tlakové pomery a napéjaciu energiu
(230 - 400 V/tlak vzduchu),

pripojenie ovladacej energie (elektro + ohrev/pneu- — s redukciou
tlaku, resp. bez nej),

* snimace koncovych poléh (NC, resp. NO/bezpe¢nostné),

I/P korektor (pri pneumatickych pohonoch),

kontinualne snimanie polohy armatiry (podla poZiadaviek
na riadenie),

* typ solenoidového ventilu pre pneumaticky pohon atd.

Armatury st prediZzenou rukou operétora pri riadeni a na bezpe¢né
odstavenie prevadzky, preto pri ich vybere, navrhu a Specifikacii
nemozeme zanedbat Ziadny detail.
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